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Pokrycie dachowe na konstrukcji drewnianej - szczegoty projektu

Informacja
Komponenty na rysunkach przedstawiajgcych typowe projekty, zawartych na stronach 11-22,

ponumerowane zostaty w kolejnosci przedstawiajgcej standardowg kolejnos¢ montazu elementdw.
Uwagi dotyczace ogolnego utozenia elementéw zawarte na rysunku ponizej odnosza sie do stron
w niniejszym Podreczniku uzytkowania.

Potgczenie z wystajgca
czescig budynku,
str. 22

Przekréj poprzeczny
szwu, str. 13

Okap, str. 15-16

Zwienczenie muru
str. 19

Grzbiet, str. 17,18

Montaz przy
elementach wystajgcych
dachu, str. 24

Kosz dachowy, str. 21

Wagtebiony kosz
dachowy str. 23

Deska szczytowa, str. 17

Okap -rynna
zewnetrzna, str. 14




Niniejszy Podrecznik zostat stworzony przez ekspertow z firmy SSAB w Szwecji oraz dostosowany i wykorzystywany
przez firme Bratex Dachy, bezposredniego importera od 1996 roku.

Podrecznik uzytkowania odnosi sie do pokry¢ dachowych z paneli dtugich blachy GreenCoat PLX z wykonczeniem na
felc stosowanej na elementach drewnianych dachu.

Instrukcje zawarte ponizej maja charakter ogolny. Zawarte w niniejszym podreczniku rysunki przedstawiaja projekty
standardowe i powinny by¢ rozpatrywane wytacznie w charakterze poglagdowym.
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Blachy stalowe jako materiat pokrycia dachéw

Blachy dachowe posiadajg dtuga tradycje jako element wykorzystywany w pokryciach dachow. Jednakze, materiat
ten przeszedt w ciggu wielu lat znaczace zmiany. Uzytkowanie malowanych ocynkowanych blach rozpoczeto sie juz
z koncem wieku XIX. Bardzo szeroko stosowane sg dzis malowane blachy stalowe o specjalnej jakosci, produkowane
przez firme SSAB. W wieku XIX, wykorzystywana byta metoda konstrukcji pokrycia dachowego dla blach krétkich.
Wykorzystywano wtedy szwy stojgce i poprzeczne dla potaczenia blach. Dzis$, pokrycie z blach stosowane jest
gtownie na budynkach w ktorych akcentuje sie wyglad oraz jakos¢. Dominujgcym dzis elementem w pokryciach
z blachy jest blacha z paneli dtugich. Blacha dtuga uzywana moze by¢ na wszystkich rodzajach budynkow, pod
warunkiem odpowiedniego spadku, wynoszacego okoto 6°. Wiele czynnikow sprawia, ze pokrycie z blachy jest
dla klientow atrakcyjnym wyborem. W budynkach przemystowych, komercyjnych oraz mieszkalnych, wazny jest
wyglad, a takze odpornos¢ na ogien, odpornos¢ na uszkodzenia fizyczne oraz dtugi okres uzytkowania produktu.
Dodatkowo, malowana blacha jest zdatna do recyklingu w 100%, co sprawia, iz jest to materiat wysoce przyjazny
srodowisku naturalnemu. Pokrycie z paneli dtugich wykorzystywane moze by¢ w szczegdlnosci na dachach
0 matym spadku.

Blacha zagieta na scianach
Licowka z blachy na scianach budynku oferuje mozliwos¢ tworzenia szerokiej gamy nietypowych i atrakcjnych

projektow. Panele dtugie sg zazwyczaj stosowane w licowkach scian budynku, gdzie sg na siebie tatwo naktadane
przy uzyciu gotowych zagie¢, tworzac na potagczeniach szew katowy jak pokazano na rysunku ponize;j.

Panele mogg by¢ uktadane horyzontalnie, ukosnie, lub wertykalnie. Szew katowy uwydatnia tgczenia paneli.
Dodatkowo, pozwala na tatwiejsze uzyskanie ptaskich powierzchni po montazu z uniknieciem wybrzuszen widocznych
na panelach z blachy. W montazu horyzontalnym lub ukosnym, zagiecie szwu powinno zawsze by¢ utozone tak, jak na
obrazku powyzej, w celu zagwarantowania odpowiedniego mocowania.

W miejscach o silnym wietrze, zalecane moze by¢ zmniejszenie odstepu szwu do 300-500 mm w celu
zminimalizowania uszkodzen powstajgcych przy zmeczeniu materiatu, a takze hatasu poruszajgcych sie
elementow. Moze byc¢ to réwniez istotng kwestig przy elementach wentylujacych dachu. Sklejka z warstwa
izolacyjng (papg dachowg) jest czesto materiatem wykorzystywanym przy licowaniu $cian. W przypadku
budynkow, w ktorych front akcentowany jest ze wzgleddéw estetycznych, uzywana moze byc¢ licowka z blach
krotkich, tgczonych ze sobg za pomocg réznego rodzaju szwow. Poniewaz unika¢ nalezy mozliwosci uszkodzenia
przez wiatr, itp., jako metody taczenia stosowane sg szwy zasuwowe lub zaktadkowe (zachodzgce na siebie).
W dodatku, mozliwe jest wykorzystanie blach zwzmocnionym obszyciem. W tym przypadku tgczenie wykonywane jest
poprzez zaginanie krawedzi na listewkach drewnianych. Wykonywanie licéwek budynkow z blach krétkich, powinno
by¢ wykonywane po konsultacji z ekspertem.



Wyboér pomiedzy panelami na felc a typowymi arkuszami

W zatozeniu, kazdy budynek moze posiada¢ pokrycie z blachy. W krajach pétnocnych, jednym z ograniczen jest
spadek dachu, ktory powinien wynosi¢ przynajmniej 1:10 lub 5,7°. W przypadku uzycia paneli dtugich, jesli rynny
zewnetrzne montowane sg w celu odprowadzania wody z dachu i nie ma przeszkdéd w postaci okien dachowych
itp., dopuszczalne moga byé dachy o spadku 3,6° (okoto 1:16). Standardowy odstep miedzy szwami wynosi
600 mm; poczatkowa szeroko$¢ blachy wynosi wtedy 670 mm. Czasami wystgpi¢c moze wybrzuszenie
(pofalowanie) blachy, co stanowi nastepstwo naturalnych cech materiatu. Jesli jest to niedopuszczalne
w danej instalacji, to zalecane jest zmniejszenie odstepow miedzy szwami do 500 mm. Pokrycie dachowe
z blachy stosowane jest w celu zwrdcenia uwagi na konstrukcje dachowg, a dodatkowo siega po stare tradycje
w konstrukcjach dachowych. Poza nadaniem charakterystycznego wygladu, pokrycie z blachy dodaje sztywnosci
konstrukcji dachowej, co moze by¢ sporg zaletg w miejscach gdzie dachy sg narazone na silne obcigzenia wiatrowe.
Dla dachéw stromych, o spadku wiekszym niz 14°, pokrycie z blachy moze by¢ stosowane dla podkreslenia wygladu
dachu, lecz takze dla tatwiejszego montazu blach z mozliwoscig taczenia na miejscu.

Blacha GreenCoat PLX



Materiat wykorzystywany do produkcji blachy GreenCoat PLX

GreenCoat PLX to produkt malowany, przeznaczony do wykorzystania w pokryciach dachowych. Produkty te
wykonane sg z specjalnego rodzaju stali, przystosowanego do giecia mechanicznego oraz manualnego.
Odpowiedniego rodzaju miekka stal gwarantuje, iz odgiecia praktycznie nie wystepuja. Jest to niezwykle wazne
dla trwatosci i funkcjonalnosci szwédw. Materiat charakteryzuje sie wytrzymatosciag rzedu 180 N/mm?. Grubos¢ stali
zgodna jest ze standardem 0,6 mm.

GreenCoat PLX

W blachach typu GreenCoat PLX =z powtoka Pro BT oraz Pro Matt BT stosowana jest powtoka
7350 (cynkowanie ogniowe), to znaczy powtoka cynkowa grubosci 350 g/m? obustronnie. Grubos¢ powtoki cynku wynosi
okoto 25 um (0,025 mm) z kazdej strony.

GreenCoat PLX Z PODWOJNYM WYKONCZENIEM

Blachy GreenCoat PLX produkowane sg z dwoma rodzajami wykonczenia powierzchni. Standardowy (Pro BT)
oraz matowy (Pro Matt BT). O wyborze rodzaju powtoki dla danego budynku decydujg wzgledy estetyczne w okreslonym
wypadku. Blachy GreenCoat PLX posiadajg powtoke grubosci 36 pm. Grubos¢ powtoki zoptymalizowana jest pod katem
minimalizacji zuzycia blach, a takze dla zwiekszenia odpornosci na warunki pogodowe, z uwzglednieniem minimalnego
zuzycia surowca. Blachy GreenCoat PLX Pro Matt BT sg silnie rekomendowane dla pokry¢ dachowych z blach dtugich.
Produkt ten moze by¢ z tatwosciag giety mechanicznie oraz recznie. Powtoka posiada bardzo wysokg odpornosc na
utrate koloru oraz odpornos¢ na utrate wtasciwosci wizualnych powierzchni. Specyfikacja tego produktu zawarta
jest w osobnym katalogu. Na warstwie spodniej blach stosowana jest cienka powtoka z farby epoksydowej w kolorze
niebieskim. Spodnia warstwa blachy oznaczona jest nazwag GreenCoat PLX Pro Matt BT oraz datg produkcji.



Rozszerzalnosé termiczna materiatu

Dla pokry¢ zblach dtugich, wazne jest by wzig¢ pod uwage przesuwanie szwu pod wptywem rozszerzalnosci termicznej
materiatu. Blachy dachowe mogg ulega¢ uszkodzeniom, jesli nie zostanie zapewniony odpowiedni luz (mozliwo$c¢
rozszerzania)na krawedziach i okapach, w miejscach wystawania elementow dachu oraz na $cianach.

Wszystkie materiaty pod wptywem ciepta rozszerzajg sie lub kurczg. Zmiany pod wyptywem temperatury, dla
blach aluminiowych sg mniej wiecej dwukrotnie wieksze niz dla blach stalowych. Dtugos$¢ blach zwieksza sie latem
i zmniejsza sie zima.

Temperatura materiatow w pokryciu dachowym moze siega¢c 75°C, podczas gdy w czasie zimy
spas¢ moze az do -35°C. Tym samym, zmienia sie takze dtugo$¢ elementow pokrycia dachowego
i dlatego zawarto ponizej obliczenia utatwiajgce zminimalizowanie idacego za tym ryzyka.
Temperatura blach w czasie montazu okresla stopien, w jakim zmieni sie ich dtugos¢ z oryginalnej,
w czasie lata oraz zimy.

Tabela ponizej zawiera przyktadowe dane na temat rozszerzalnosci materiatu w zaleznosci od temperatury
w czasie montazu. W tabeli ponizej, L oznacza odlegto$¢ w metrach od punktu w ktérym ruch wynosi zero (punkt staty
mocowania) do krawedzi blachy (panelu).

Tabela 1. Zmiana dtugosci blachy w zaleznosci od temperatury podczas montazu.

Tempertatura Zmiana rozmiaru pod wptywem

w czasie montazu rozszerzalnosci termicznej (mm)
°c Lato Zima

(+75°C ) (-35°C )

-10° +1,0x L -03x L

0° +0,9x L -0.4x L

+10° +0,8x L -05x L

+20° +0,7x L -0,7x L

+30° +05x L -0.8x L

Zmiana dtugosci (mm)
Przyktad:

Temperatura w czasie montazu: +109C
Odlegtosc L od punktow statych mocowania do okapéw: 7m

Zmiana dtugosci przy krawedzi (okapach):
Wzrost dtugosci latem: +0,8 x 7= okoto +6 mm
Zmniejszenie dtugosci w czasie zimy: -0,5 x 7= okoto -4 mm

Wazne jest by zapewni¢ odpowiednig przestrzen umozliwiajgcg swobodng rozszerzalnosc¢ termiczng materiatu, aby nie
doszto do uszkodzenia punktéw mocowania blach. Dtuzsze panele powinny by¢ zabezpieczone zaréwno zatrzaskiem
statym jak i ruchomym. Przy miejscach mocowania oraz tgczenia blach nalezy zapewni¢ odpowiednig ilos¢ miejsca dla
swobodnej rozszerzalnosci termicznej materiatow.



Dtugos$é paneli i punkty state mocowania

Maksymalna dopuszczalna dtugos¢ paneli okreslana jest przez rozszerzalnos¢ termiczng materiatu w danych
warunkach oraz przez srodki podjete w celu jej odpowiedniego zabezpieczenia. Zgodnie z powszechnymi standardami,
blacha stalowa moze mie¢ dtugosc 15 metrow od srodka punku statego mocowania do krawedzi. Punkt mocowania
(zatrzask)lub jakikolwiek inny punkt staty w ktorym ruch nie wystepuje i nie powinien wystepowac, uznawany jest w tym
Podreczniku za obszar staty. W punktach statych nie jest dozwolony jakikolwiek ruch paneli w kierunku wzdtuznym,
podczas gdy zatrzaski ruchome pozwalajg na okreslony ruch blachy. Prosimy zapozna¢ sie dodatkowo z sekcja
opisujgca.,Mocowanie za pomoca zatrzaskow”. Sposéb w jaki odbywa sie ruch materiatu pod wptywem rozszerzalnosci
cieplnej przy potgczeniach jest decydujgcym czynnikiem okreslajagcym maksymalng dopuszczalng dtugosc¢ blach.
Sposob utozenia(rozktadu) stref statych oraz stref ruchu pokazany jest na schemacie ponizej. Na stronie 17 pokazany
jest przyktad zaprojektowania potgczenia ruchomego.

Srodek strefy statej

Strefa stata Rysunek 1.
Strefy state mocowania oraz strefy

ruchu

Strefy state mocowania powinny
znajdowac sie w tym samym punkcie
dla wszystkich paneli idacych od
szczytu do drugiego kranca dachu.

Ich umiejscowienie wzdtuz panelu
przy réznych nachyleniach dachu

Rysunek 1 powinno by¢ zgodne z zamieszczonym

schematem.

Strefa stata, okoto 2m szerokosci Rysunek 2.
Umiejscowienie stref statych

montowania
Miejsce potozenia strefy statej powi-
nno by¢ okreslone w dokumentacji,
a dtugos¢ panelu powinna byc¢
podana z uwzglednieniem srodka

strefy statej.
Lol L S A ST ) L L Pokrycie dachowe powinno tym
} A7 /;l samym posiadac strefe statg
o dtugosci okoto 2  metrow,
e ] //‘ w ktorej uzywane sg zatrzaski state,
<10° 10-18° 18-30° >30° podczas gdy inne punkty mocowania

Rysunek 2 wykorzystujg zatrzaski ruchome.



Pokrycie dachowe dla elementéw z blachy

Stalowy dach moze by¢ montowany na roznych powierzchniach, sposrod ktorych najbardziej popularnymi sa
konstrukcje dachowe deskowane lub pokrywane sklejkg. Zalecang gruboscig desek przy taczeniu na piéro
i wpust jest 23 mm przy odlegtosci krokwi rownej 1,2 m. Jesli uzywana jest sklejka, nalezy zadbac o to by sztywnosc¢
dachu byta réwna sztywnosci przy pokryciu deskowanym. Minimalna grubos¢ powinna wynosi¢ 19 mm przy odlegtosci
krokwi réwnej 1,2 m, w celu zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci mocowan (zatrzaskéw). Nalezy zawsze uktadac
warstwe papy dachowej pomiedzy materiatem konstrukcji dachu a pokryciem z paneli dtugich.

Zabezpieczanie przy uzyciu zatrzaskéw

Rolg zatrzaskéw jest przymocowanie panelu blachy do pokrycia dachowego. Zatrzask jest zakrzywiony przy
krawedzi, ktéra znajdzie sie wewnatrz panelu po utworzeniu szwu. Zatrzask powinien by¢ wykonany z blachy
stalowej pokrytej metalem lub stali nierdzewnej i powinien posiada¢ wytrzymatos¢ rzedu minimum 1 kN.
Zatrzask powinien posiada¢ wysokos¢ dopasowang do projektu danego szwu. Zatrzaski state powinny by¢ uzyte
w obszarze statym mocowania (zobacz rozdziat ,Rozszerzalnos$é¢ termiczna i dtugosc¢ paneli”), a zatrzaski ruchome
w pozostatych obszarach. Przy montazu zatrzaskéw, nalezy upewnic sie, iz czes¢ ruchoma jest wycentrowana,
aby mozliwy byt odpowiedni ruch panelu w obu wymiarach. Standardowo, zatrzaski mocowane sg do powierzchni
dachu za pomoca nierdzewnych lub cynkowanych srub. Liczne firmy produkujg zatrzaski przeznaczone do uzytku w
pokryciach dachowych i szwach tworzonych przez nowoczesne urzadzenia zaginajgce. Zatrzaski dostepne sa takze
w wersjach z srubg niewypadajaca, ktora przyspiesza i upraszcza proces montazu. Na rynku dostepne sg specjalne
urzgdzenia pozwalajgce na dopasowanie (utozenie) i przykrecenie zatrzasku w jednej czynnosci. Urzadzenia te sg
idealnie przystosowane do dachdéw o niskim spadku.

Rysunek 4 Rysunek 5
Typowy zatrzask staty Typowy zatrzask ruchomy
ze srubg niewypadajaca 9



Obcigzenie wiatrowe

Dach budynku podlega naturalnym sitom tworzonym przez wiatr. Na obszarach skrajnych dachu, przy jego krawedziach,
sita ssgca wiatru moze by¢ nawet 2-3 razy wyzsza niz w czesci srodkowej dachu. Projektowe obcigzenie wiatrowe
budynku okreslane jest przez jego wysokosci, architekture oraz potozenie geograficzne. Warunki niezbedne do
uwzglednienia przy obliczaniu obcigzenia wiatrowego budynku okreslane sg przez normy krajowe. Najgorsze mozliwe
przypadki dla dachu dwuspadowego oraz dachu zamknietego sg pokazane ponizej. Wartosci te sg odpowiednio wyzsze

dla dachdw tukowych.

Dach dwuspadowy o spadku >5°
u=-1,0

X =mniejsza z wartosci(l oraz 2h)
y =mniejsza z wartosci (b oraz 2h)

Dla kazdej strefy dachu, sita ssania wiatru moze byc¢
obliczona za pomoca nastepujagcego wzoru:

gdzie: q, wartosc projektowa obcigzenia

wiatrowego

p ksztatt okreslany zgodnie z Rysunkiem 6
lub normami krajowymi

1,3 wspotczynnik czgstkowy obcigzenia
zmiennego

gk charakterystyczne cisnienie dynamiczne
okreslane zgodnie z normami krajowymi

*Moze to by¢ inna wartos¢, w zaleznosci od norm krajowych

Dach zamkniety o spadku >5°

=18
< H
h
Y
51
} | }
y =mniejsza z wartosci(l oraz 2h)
Rysunek 6

Z sity ssania moze byc¢ obliczona sita wyciggania
zatrzasku Ft, zgodnie z nastepujgcym wzorem:

gdzie: c,, . odlegtos¢ pomiedzy srodkami
zatrzaskuw szwie (zobacz Rysunek 3)
c odlegtos¢ pomiedzy szwami

szwy
(zobacz Rysunek 3)




Mocowanie zatrzasku do drewnianej powierzchni dachu

Zatrzaski nalezy montowac za pomocg $rub. Zazwyczaj potrzebna jest tylko
jedna sruba na zatrzask. Informacje niezbedne do obliczenia sity wyciggania
zatrzasku dla dachu drewnianego, okreslane sg osobno dla kazdego kraju | N
zgodnieznormamipanstwowymi. Sitywycigganiaobliczonezdoswiadczenia, | P
dla srub 4,0 mm w dachu drewnianym, podane zostaty w Tabeli 2 ponizej.

R e |

Warunki projektowe
Sita wyciggania Ft musi by¢ mniejsza lub rowna projektowej sile wyciggania
Rd dla danego zatrzasku (Ft < Rd).

Rozmieszczenie zatrzaskow

Zatrzaski mocowane za pomocg srub mogg by¢ standardowo
rozmieszczone na odlegtos¢ 600 mm od siebie, jednak dla zatrzaskéw na
obszarach granicznych narazonych na silne dziatanie wiatru, nalezy wykonac obliczenia sprawdzajgce. Szczego6ty
dotyczgce rozmieszczenia zatrzaskow na réznego rodzaju powierzchniach dachowych muszg by¢ umieszczone
w dokumentacji projektowej. Zalecane ze wzgledéw ekonomicznych oraz technicznych jest dostosowanie
rozmieszczenia  zatrzaskow do  okreslonego  obcigzenia  wiatrowego, tgcznikow oraz  materiatu
dachowego. Dla warunkéw opisanych powyzej, ukazane zostaty zalecane odlegtosci miedzy zatrzaskami
(z ktorych kazdy zabezpieczony jest jedng srubg) w Tabeli 3 ponizej.

Grubo$¢ drewna (mm) R, kN
Tabela 2. Projektowa sita wyciggania
16 0,55 dziatajgca na sruby.
19 0,69 - Materiat dachowy z drewna lub
23 0,87 sklejki
25 0,96 - Jedna sruba mocujgca o $rednicy
4 mm
- Wartosc projektowa Rd
Obqizeme Dach dwuspadowy oraz zamkniety
(\;VI;Nr/?nV\; Odlegtos¢ miedzy zatrzaskami(mm) Tabela 3. Rozmieszczenie zatrzaskow
ks - - dla dachéw dwuspadowych oraz
Powierzchnia Strefa Katy"u=-2,6 dachow zamknietych
wewnetrzna graniczna ' :
- Pokrycie dachu warstwa drewna
0.4 600 600 600 23 mm
0.5 600 600 600 - Jedna $ruba na zatrzask
0.6 600 600 600 - Ksztatt zgodnie z normami krajowymi
0,7 600 600 600 uwzgledniajgcymi
0.8 600 600 530 warunki wiatrowe. Wartosci podane
0.9 600 600 470 w tabeli stosowane
1.0 600 600 430 sa w Szwegji
1.1 600 560 390 - Odlegtos¢ miedzy szwami rowna
1.2 600 510 360 600 mm

- Pozostate warunki zgodniez Tabelg 2

" Dotyczy katow dachu tylko w dachach o spadku <5° przy odlegtosci
0,25x razy 0,25y (0,25x dla dachéw zamknietych)
w rogach zgodnie z Rysunkiem 6.
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Montaz dachu na konstrukcji drewnianej




Przekrdj poprzeczny szwu

Nalezy natozy¢ uszczelniacz szwu na wszystkie powierzchnie panelu, ktére maja z nim kontakt. Nadmiar uszczelniacza
nalezy usungc¢ z zewnetrznej powierzchni panelu. Uszczelniacz szwu musi uczyni¢ szew wodoszczelnym, a takze musi
by¢ trwaty i posiadac sktad chemiczny nie powodujacy uszkodzen w pokryciu paneli(farbie).

12,5-14

Lo L m==

x%

v Maks. 600

1. Pokrycie drewniane mocowane
na pioro i wpust, grubos¢ minimum
23 mm

2. Warstwa papy dachowej

3. Zatrzaski umieszczone
w odlegtosci 600 mm od siebie.
W obszarze granicznym projekt
musi uwzglednia¢ warunki
indywidualne.

4. Szew

Uszczelniacz szwu

6. GreenCoat PLX

en
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Okap - rynna zewnetrzna

W pokryciu dachowym z dtugich paneli stalowych, panele powinny by¢ tgczone w okap za pomocg jednego zagiecia.
Przestrzen na rozszerzalnos¢ materiatu powinna by¢ wystarczajgca dla zapewnienia odpowiedniej wytrzymatos$ci
zagiecia zarowno w warunkach maksymalnego rozszerzenia panelu, jak i jego maksymalnego skurczenia. Zobacz
sekcje zatytutowang ,Rozszerzalnos¢ termiczna oraz dtugosc paneli”. Okapy nie powinny by¢ zaginane w dot w sposob
ograniczajacy mozliwos¢ ruchu materiatu. Przy okapach, pokrycie dachowe moze by¢ tgczone za pomocg szwu tak,
jak pokazano na rysunku ponizej.

Rysunek 5 . .
mo'Z\iW\a]aCa

fu

przestrzen Uttt ace

rozszerza\nosc materi

;; Min. 150
B
e -
|

7 N

A\
‘q \
. . b _/ s ‘
wysoki punkt orynnowania N e >

niski punkt orynnowania ~ T 6

10+12+25 25+10

Rysunek 5
Widok na panel i szew
Pokrycie drewniane montowane na pioro i wpust o grubosci minimum 23 mm
. Uchwyty rynnowe o srodkach w odlegtosci 600 mm
. Wkret
. Rynna
. Panel deski czotowej o grubosci 0,6 mm
. Warstwa papy dachowej
Panel rynnowy o grubosci 0,6 mm
. Gwozdzie z zgbkami w odlegtosci 150 mm utozone w zygzak
. GreenCoat PLX

© N O~ WN &



Okap - rynna o spadku minimum 30°

W pokryciudachowymz paneli dtugich nalezy wykonac¢ potgczenie panelidachowych zrynnamiw sposéb umozliwiajacy
ruch (rozszerzalno$¢) paneli. Moze to by¢ wykonane przy pomocy dylatacji z pojedynczym zagieciem na hak.

wysoki
punkt orynnowania

nachylenie 1:75
niski punkt orynnowania

1. Pokrycie drewniane montowane na pioro 8. Mocowanie uchwytu zaprojektowane dla danego
i wpust o grubosci minimum 23 mm przypadku
2. Warstwa papy dachowej 9. Panel rynnowy GreenCoat PLX z maksymalng
3. Wkret odlegtoscig miedzy szwami wynoszgcg 950 mm
4. Gwozdzie zzagbkami w odlegtosci 150 mm 10.Panel kryjacy GreenCoat PLX
utozone w zygzak 11. Pojedyncze zagiecie na hak z przestrzenia
5. Panel okapowy o grubosci 0,6 mm (ciggnacy umozliwiajgca rozszerzalnos¢ materiatu
sie na 450 mm w goére pod panelem rynnowym) 12.GreenCoat PLX

6. Uszczelka gumowa EPDM o grubosci
2 mm pomiedzy uchwytem mocowania
a panelem okapu

7. Uchwyty mocowania o srodkach w odlegtosci
do 400 mm

15



Okap - rynna o spadku 14-30°

Jesli rynna okapowa bedzie uzywana na dachu o spadku ponizej 30°, potgczenie nalezy wykonac
z wykorzystaniem dylatacji dla uniemozliwienia przesaczania wody.

Projekt moze by¢ uzywany przy dachach do spadku rownego 14°. Rynna okapowa nie
powinna by¢ uzywana przy dachach o spadku ponizej 14°. Przy spadkach pomiedzy
14-30°, nalezy zwrécic¢ szczegolng uwage na réznice w poziomach pomiedzy krawedzig rynny a potgczeniem rynny
z pokryciem dachowym. Zamiast wykorzystywania dylatacji, rynna moze by¢ obnizona o odpowiednig ilosc.

o Wysoki punkt
Niski punkt orynnowania-~ "
orynnowania -7 pin0

—

<

TSN Z
7 =/
=
=T

Min. 1000

przestrzen umozliwiajgca \
rozszerzalno$¢ materiatu

1. Pokrycie drewniane montowane na piéro 8. Mocowanie uchwytu zaprojektowane dla danego
i wpust o grubosci minimum 23 mm przypadku

2. Warstwa papy dachowej 9. Panel kryjacy GreenCoat PLX

3. Panel pod rynne o grubosci 0,6 mm 10. Panel rynnowy GreenCoat PLX z maksymalng

4. Gwozdzie z zgbkami w odlegtosci 150 mm utozone odlegtoscig miedzy szwami wynoszacg 950 mm
w zygzak 11. GreenCoat PLX

5. Panel okapowy o grubosci 0,6mm (ciggnacy sie na
450 mm w gore pod panelem rynnowym)

6. Uszczelka gumowa EPDM o grubosci 2 mm
pomiedzy uchwytem mocowania a panelem okapu

7. Uchwyty mocowania o srodkach w odlegtosci
do 400 mm

I 6



Grzbiet

Grzbiet zagiety

Wysokos¢ szwu grzbietowego powinna by¢ dostosowana do specyficznych wymagan wzgledem rozszerzalnosci
materiatu dla paneléw danej dtugosci.

1. Pokrycie drewniane montowane na pioro i wpust o grubosci minimum 23 mm
2. Warstwa papy dachowej
3. GreenCoat PLX

Deska szczytowa

Panel deski szczytowej powinien by¢ wykonany z blachy o maksymalnej dtugosci 1950 mm i potgczony przy uzyciu
zagiecia na hak lub zaktadki. Jednakze, w przypadku jesli front jest tynkowany, nalezy uzywac¢ wytacznie prostych
zagiec¢ na hak.

1. Pokrycie drewniane montowanena
piéro i wpust

0 grubosci minimum 23 mm
Warstwa papy dachowej
GreenCoat PLX

Panel mocujacy

Gwozdzie zgbkowane

w odlegtosci 300 mm

6. Panel czotowy o grubosci 0,6 mm

SCRSEN




Szczyt wentylujgcy

Ponizszy projekt zaktada teoretyczng przestrzen wentylacji wynoszaca okoto 600 cm? na kazdy metr szczytu.

1. Drewniane wigzanie dachowe, maksymalnie 1200 mm pomiedzy srodkami

2. Pokrycie drewniane montowane na pioro i wpust o grubosci minimum 23 mm
3. Sklejka o grubosci minimum 23 mm

4. Warstwa papy dachowej

5. GreenCoat PLX

6. Blacha perforowana z otworami o srednicy 3 mm rozmieszczonymi co 6 mm
7. Wkrety w odlegtosci 300 mm

8. Daszek szczytu, blacha o grubosci 0,6 mm

9. Nity o $rednicy 4,0 mm rozmieszczone co 300 mm

10. Nierdzewne wkrety samowiercace rozmieszczone co 1200 mm



ZwWieAczehie muru

Nachylenie minimum 1:10
—Yenie minimym 1.

/

777777

Min. 250

. Warstwa papy dachowej

2. GreenCoat PLX z maksymalnej
dtugosci 6 metrow

. Zatrzaski hakowe rozmieszczone
co 600 mm

4. Panel zewnetrzny o grubosci
0.6 mm

. Panel zwienczajacy o podwaéjnym
szwie na hak w naprzemiennych
mocowaniach



Poszycie dachowe z paneli dtugich GreenCoat PLX
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Kosz dachowy

W standardowych przypadkach, kosz dachowy powinien by¢ wykonany z arkuszy krotkich o maksymalnej odlegtosci
szwow wynoszacej 1200 mm i powinien by¢ potgczony z panelami dachowymi przy uzyciu stojgcych szwéw. Ma to na
celuumozliwienie odpowiedniego ruchu materiatu. Pokrycie dachowe z paneli dtugich powinno zgodnie z zatgczonym
rysunkiem by¢ potgczone z koszem dachowym przy uzyciu czesci zamknietych.

// Okapy
4

Szczyt

Szczyt

Rynna koszowa

Wgtebiony kosz dachowy

Projekt pokazany ponizej zapewnia wystarczajgca przestrzen dla rozszerzalnosci materiatu z jakiego wykonany
jest panel GreenCoat PLX. Czesci zamykajace nie sg niezbedne w danym projekcie.

SectionA-A
@ @ @ @ Przestrzen umozliwiajaca Przestrzen umoiliwiaj.aca
\ \\ \ \ rozszerzalno$¢ materiaty rozszerzalno$¢ materiatu

L Min. 375 L

Okapy 1. Pokrycie drewniane montowane na pioro i wpust o grubosci minimum
23 mm

Warstwa papy dachowej

Kosz dachowy z blachy GreenCoat PLX o dtugosci maksymalnej rownej 6 m
Panele okapowe z blachy o grubosci 0,6 mm

Gwozdzie z haczykami rozmieszczone co 150 mm w uktad zygzaka
GreenCoat PLX

Szczyt

SR

Szczyt
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Potgczenie z wystajacq czesciq budynku

A umozliwiajaca

rzestrze -
p Inos¢ materiatu

rozszerza

Strona

1. Pokrycie drewniane montowane na
piéro i wpust o grubosci minimum
23 mm

2. Warstwa papy dachowej

3. Blacha GreenCoat PLX o grubosci
0.6 mm, maksymalna dtugosc¢ ciaggta
rowna 6 m

4. Blacha mocujaca o grubosci 0,6 mm

5. Ciagty pas blachy o grubosci 0,6
mm przymocowany do uchwytow
pionowych w murze

6. Panel wierzchni o grubosci 0,6 mm

7. Srodek taczacy o duzej trwatosci

____

Min. 250

{
|

Wysoki punkt

1.

en

L

Pokrycie drewniane montowane na
piéro i wpust o grubosci minimum
23 mm

. Warstwa papy dachowej

Blacha GreenCoat PLX o grubosci
0,6mm, maksymalna dtugosc ciggta
réwna 6 m

GreenCoat PLX

Blachamocujaca o grubosci 0,6 mm
Srodek taczacy o duzej trwatosci

Min. 250

= 4
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Wgtebiony kosz dachowy

Przy dachach z blachy GreenCoat PLX, wgtebiony kosz dachowy moze by¢ zbudowany na dwa sposoby
- jako podwojnie zaginane panele lub jako grube panele ze spawanymi koncami. W tym drugim przypadku,
kosz wykonywany jest z blachy o grubosci 2 mm z odpowiednim zabezpieczeniem antykorozyjnym, albo
blachy nierdzewnej. Ujscie dla wody deszczowej jest zespawane w koszu dachowym. Kosz sktada sie z sekcji,
z ktorych kazda musi posiadac ujscie. Ujscia mogg zosta¢ zaprojektowane zgodnie ze szkicem, z potgczeniem
do najblizszego odptywu (rury spustowe;j).

A umozliwiajaca

Przestrzen umoslivi

mozZliwiajgc rzestrze .

; a p y tu
rozszerzalnosé mg i:’ru rozszerzalnosc materia

_| Nachylenie min. 1:75

—

7 Min. 375 7

>

1. Pokrycie drewniane montowane na pioro i wpust o grubosci minimum 23 mm

2. Warstwa papy dachowej. Zgrzewana guma lub podobny materiat uzywany na spodzie i na brzegach kosza
dachowego.

3. Kosz dachowy z blachy o grubosci 2 mm spawanej(zgrzewanej) dla uzyskania szczelnosci; albo z blachy
o grubosci 1,0 - 1,25 mm w sekcjach o maksymalnej dtugosci po 12 m kazda

4. Panel zamykajacy z blachy o grubosci 1,25 mm. Potgczony szwem zgrzewanym do stali nierdzewne;j
z ktérego wykonany jest kosz.

5. Gwozdzie z haczykami rozmieszczone co 150 mm w uktadzie zygzaka

. Warstwa papy dachowej

7. GreenCoat PLX

(o]
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Montaz do elementéw wystajacych dachu

Montaz do elementéw wystajgcych powinien by¢ wykonany z uzyciem tego samego materiatu co dach. Listwy
powinny siega¢ co najmniej 250 mm wzwyz na elementach wystajgcych dachu i zagiete razem przy pomocy
bocznych listew mocujagcych. W rogach powinny by¢ wykonane zakrzywione szwy. Nalezy takze zadbac
o odpowiednig przestrzen dla rozszerzalnosci materiatu. Szew +taczacy nie powinien by¢ przymocowany
do podtoza pod nim.

Sekcja B-B Sekcja A-A

N

Min. 250

IS asa

0-100 Min. 250

przestrzen umozliwiajgca \

rozszerzalnos¢ materiatu I

przestrzen umozliwiajgca
rozszerzalno$¢ materiatu

Pokrycie drewniane montowane na pioro i wpust o grubosci minimum 23 mm
Panel drewniany w ksztatcie klina dla wspierania montowanego panelu
Warstwa papy dachowej

Podgieta blacha o grubosci 0,6 mm

Zatrzaski w odlegtosci 600 mm

Panel mocujacy o grubosci 0,6 mm

GreenCoat PLX

R NN
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Szerokosc¢ otworu/elementu
mniejsza niz okoto 1000 mm

W przypadku czesci wystajacej
dachu znajdujacej sie przy
panelach z blachy o roznej
szerokosci, blachy  powinny
by¢ utozone w opad w jednym
kierunku.

Szerokosc¢ otworu/elementu
wieksza niz okoto 1000 mm

W przypadku szerszych
elementow, blachy powinny by¢
utozone w sposob tworzacy
opad w obu kierunkach.
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Procedura pracy przy zaginaniu elementéw

Zaginanie wstepne

Przy dachach z blachy GreenCoat PLX, stalowe panele sg obrabiane w dwdch etapach - zginania wstepnego
jak pokazano na schemacie ponizej oraz doginania szwu przez specjalne urzadzenie (zdjecie na stronie 27).
W przesztosci, przy dachach krytych na felc wykonywano zaréwno zaginanie pojedyncze jak i podwdjne, jednakze
wspotczesnie stosuje sie wytgcznie zaginanie podwdjne. Bez wzgledu na rodzaj uzywanych maszyn, wazne jes ich
prawidtowakalibracjaatakzeichnienaganny stantechniczny. Dla przyktadu, nalezy zawsze sprawdzi¢ tabele ustawien
podajnika oraz ustawien dla zaginania wstepnego w danym urzadzeniu, a rolki formujgce powinny by¢ utrzymane
w nalezytej czystosci aby zminimalizowac ryzyko uszkodzen malowanej powierzchni szwéw. Przed rozpoczeciem,
szew taczacy nie powinien by¢ przymocowany do podtoza pod nim. Przeszywania nalezy takze sprawdzi¢ wymiary
szwu.Wymagane jest sprawdzenie w szczegdlnosci dwoch wymiarow po zaginaniu wstepnym, jak pokazano na
schemacie ponizej.

i e‘ ——
Py 'Hﬁrh-.;

_ *
9+0/-1mm 12,5-14 mm

T

B T
’ I ;I?O +1/-0 mm

Blacha po zaginaniu wstepnym

25

W najgorszym mozliwym przypadku, jesli ktérykolwiek z danych wymiarow jest nieprawidtowy, moze dojsc
do utworzenia z catosci szwu pojedynczego zamiast szwu podwojnego. Tolerancja na blachach GreenCoat PLX
w przypadku dachow z paneli dtugich wynosi -0/+2 mm. W wiekszosci przypadkow, odchylenie od 670 mm jest bardzo
mate. Eliminuje to koniecznos¢ wprowadzania czestych poprawek przy ustawieniach urzadzenia zginajgcego dla
kompensacji odchylen od standardowej szerokosci blachy.

*w zaleznosci od rodzaju urzadzenia zaginajgcego



Zaginanie szwu

Zaginanie szwu w czasie montazu (uktadania) paneli, powinny by¢ one uktadane w sposéb uniemozliwiajgcy
ich przemieszczanie podczas pracy urzadzenia zaginajgcego. dJesli pokrycie dachowe uktadane jest
na twardym materiale, jak np. drewniana konstrukcja dachowa, panele mogg by¢ mocowane co 1 metr.
Na powierzchniach bardziej miekkich, jak np. warstwy izolacyjne, mocowania blach powinny znajdowac
sie w odpowiednio blizszych odlegtosciach. Mocowanie jest czesto wykonywane przy uzyciu specjalnych
chwytakow, cho¢ dostepne sa rowniez dla tej czynnosci proste urzadzenia pomocnicze dla operatorow.

Przed ustawieniem urzadzenia zaginajgcego pierwsze zagiecie powinno by¢ wykonane przy uzyciu chwytaka,
dla przyktadu, na dtugosci okoto 300 mm. Nastepnie nalezy wykonac¢ powtdrne zagiecie aby uzyskac¢ podwajny
szew na dtugosci okoto 200 mm przed ustawieniem urzadzenia na pozycji. Nalezy upewni¢ sie czy dzwignia
dociskajgca rolki do szwu porusza sie swobodnie. Zapewni to najdtuzszy mozliwy okres uzytecznosci rolek. Nalezy
sprawdzac efekt pracy urzagdzenia wraz z postepami, aby upewnic sie iz powtorne zaginanie jest wykonane poprawnie.
Jest to szczegdlnie wazne w przypadku dachow z paneli GreenCoat PLX uktadanych na warstwie izolacyjnej.

Zalecane jest prowadzenie urzadzenia zaginajacego w dot dachu, jednakze nalezy pamieta¢ by prowadzi¢ zagiecie
szwu zawsze W kierunku uniemozliwiajgcym dostanie sie do niego wody na zakretach (np. przy koszach dachowych).
Czasami spotkac sie mozna z postepowaniem, ktore polega na uktadaniu bardzo duzejilosci blach iich zamocowaniu
celem pozniejszego wykonania zagie¢ (szwow). W takim przypadku, nie nalezy wykonywac¢ szwow zaczynajac od
jednej strony i postepujac do drugiej krawedzi w sposéb staty i wykonujgc kompletne szwy, bo moze to powodowac
nacisk urzadzenia na szwy skutkujgcy tworzeniem szwow opadajgcych. Mozna tego unikng¢ wykonujac czes¢ szwow,
a nastepnie opuszczajgc okreslong ilos¢ paneli i powracajac do nich pozniej.
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